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APLIKACIJA : Rekonstrukcija upravljanja elektromotornog pogona 22kW
upotrebom regulatora frekvencije
OBJEKAT: ASFALTNA BAZA
POZICIJA: VITLO KORPE
ZADATAK :
1. Obezbediti pouzdano i robusno upravljanje elektromotornim pogonom
22kW koji pokrece “’Vitlo korpe’” .
2. U slucaju bilo kakvog elektricnog kvara, ili nestanka napajanja
obezbediti sigurno kocenje koje sprecava slobodan pad ‘’korpe’’ usled
sile gravitacije .
3. Obezbediti rukovaocu jednostavan prelazak na stari nacin upravljanja.
4. Prilikom izrade resenja uzeti u obzir planiranu kompenzaciju
reaktivne energije u pogonu .
5. Obezbediti propisano hladjenje unutar kontrolnog ormana koji ne sme
imati stepen zastite manji od [P43.

InZenjerska kuca “’Electro-Control’’ je uspe$no projektovala i realizovala
reSenje rekonstrukcije upravljanja elektromotornim pogonom, na aplikaciji
koja predstavlja veoma sloZen elektrodinamicki sistem i spada u red
sloZenijih na ovim prostorima :

Tek proizvedeni asfalt koji ima temperaturu od oko 200°C sipa se iz
proizvodnog pogona u korpu ¢ija masa bez tereta iznosi 0.5t . Korpa je
celi¢nim sajlama vezan za vitlo koji pokre¢e motor- reduktorska grupa od
22kW . Posle uspianja 1t asfalta, motor vitla dobija komandu za pokretanje 1
korpa zapocinje kretanje, sa nultog nivoa, duz kosi transporter do bunkera
koji se nalaze na visini od oko 10m . U momentu kada korpa svojim
nailaskom aktivira gornji grani¢ni prekidac¢ kosog mosta, momentalno se
zaustavlja 1 podize pod kosim uglom kako bi se izvrSilo usipanje materijala u
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usipni ko§ bunkera . 1z uspinog koSa bunkera rukovaoc materijal dalje
ispusta u transportne kamione, koji asfalt nose na gradiliste .

Po zavrSetku praznjenja, korpa koja je sada prazna, dobija komandu za
pokretanje na dole u poziciju za ponovno punjenje , gde se mora
momentalno zaustaviti prilikom aktiviranja donjeg startnog grani¢nog
prekidaca . Veoma je bitno prezicno zaustavljnje kopre u startnu poziciju iz
razloga ravnomernog ponovnog usipanja i mogucénosti da korpa probije
zaStinu rampu i spadne sa Sina mosta Sto uslovljava havarijsku situaciju 1
prekid proizvodnje asfaltne baze, odnosno prekid radova na gradilistu .

Stari sistem upravljnja vitlom korpe :

Stari sistem upravljanja vitlom korpe je reSenje koje je bilo tehnicki 1
ekonomski opravdano pre 20 1 viSe godina kada je asfaltna baza i1 pustena u
rad , a koncipirano je na slede¢i nadin :

Vitlo korpe koje namotavanjem i odmotavanjem sajli pokrece transportnu
korpu u potrebnom smeru duz kosog mosta, pogoni konusni elektromotor
renomiranog proizvodjaca DEMAG snage 22kW sa otpornicima u kolu
rotora. Otpornici u kolu rotora obezbedjuju *’Mekani start 1 stop >’ kao 1
odgovaraju¢u momentnu karakteristiku motora koja treba da savlada veliki
polazni momenat koji se javlja useld konstantnog i velikog opterecenja na
vratilu motora . Kocenje motora na kraju i pocetku kosog mosta,
obezbedjeno je samom konstrukcijom motora i vrsi se mehanickim putem t;.
trenjem kocionih obloga o ko¢ioni dobos na ne pogonskom kraju vratila
motora . Kocenje se uspostavlja prilikom ukidanja napona na namotajima
statora. Ovo reSenje koje 1 danas se moZe sresti na puno mesta ima upravo
nedostatak u nacinu kocenja. Obloge koc¢nica, pa i sam doboS se brzo trose,
ako se propusti preventivno odrzavanje ili je teSko obezbediti vreme za
remont, moZe do¢i do ispadanja motora iz pogona i do nekontrolisanog
kretanja transportne korpe duz kosog mosta. Tu svakako treba pomenuti 1
problem ne dostupnosti rezervnih delova 1 servisa za ovakve sloZene motore.
Svi ovi nedostaci €inili su sistem veoma ranjivim i nepouzdanim, te odatle je
1 proistekao zahtev klijenta za standardnim 1 pouzdanim reSenjem za koji se
po potrebi mogu brzo naci rezervni delovi 1 ovlaSéeni serviseri .

Nase resenje :

Electro-Control je isporucio 1 pustio u rad sistem koncipiran na sledeci
nacin:

Umesto DEMAG motora sa konusnim rotorom, upotrebljen je standardni 4-
polni koc¢ioni motor Tipa KZK proizvoda¢a SEVER ( www.sever.co.yu)
snage 22kW sa odgovaraju¢im reduktorom broja obrtaja .Motorom upravlja
jedan od najrobusnijih energetskih regulatora frekvencije na naSem trzistu ,
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koji je kao veoma nov proizvod renomiranog proizvodaca Schneider
Electric( www.schneider-electric.co.yu) stigao na nase trziste .

Rec je o regulatoru vektorskog tipa Altivar 71, sa ugradjenim EMC filterom,
1 grafi¢im display-om koji trpi preopterecenja po momenu od 170%
nominalnog momenta u trajanju od 60s, 1 strujno preopterecenje od 150 %
nominalne struje u trajanju od 60 s .O kakvom je regulatoru re¢, dovoljno je
samo pomenuti da kao opcija postoji mogucénost dodavanja bloka za
rekuperaciju energije, koja se javlja prilikom kocenja, u napojnu NN mrezu.
Kad se tome doda i1 povoljna cena koStanja , raCunica je sasvim jasna .
Upotrebom regulatora frekvencije obezbedili smo sve karakteristike pogona
koji je imao 1 DEMAG motor, sa jednom velikom razlikom u nacinu
koc¢enja. Motor se zaustavlja elektrodinamickim kocenjem , stvaranjem
odgovarajuceg jacine suprotnog elektromagnetnog polja u samom motoru.
Po prestanku dejstva regulatora frekvencije aktivira se elektromagnetna
koc¢nica motora koja se napaja sa 400VDC preko izvoda u priklju¢noj kutiji
motora,koja obezbeduje ukocenost vitla korpe dok se ne krene u ponovni
ciklus transporta 1 sluzi kao sigurna ko¢nica u slu¢aju kvara ili nestanka
napajnja u pogonu . Zbog momentalnih ko€enja ovako velikih opterecenja 1
kretanja korpe na dole duz kosog mosta javlja se rekuperativna energija,
ta¢nije motor ulazi u generatorski rezim, te smo koristili odgovarajuci
kocioni otpornik sa zastitnim trermostatom koji ovu energiju pretvara u
Dzulove gubitke .

Na posletku, naSe reSenje je obuhvatilo ugradnju odgovarajucih prigusnica
na napojnom vodu do regulatora frekvencije zbog planirane kompenzacije
elektri¢ne energije u pogonu .

Kontrolni orman je isporucen u zastiti IP 53 sa odgovaraju¢im termostatski
regulisanim hladjnjem unutar kontrolnog ormana .

Po zelji rukovaoca izbornim prekida¢em se komanda sa novog nacina
upravljanja prebacuje na stari nacin .

Klijentu je po zavrSenoj instalaciji, isporucen projekat izvedenog stanja i
uputstvo za upotrebu u dva primerka .

Zakljucak :

Projekat je uspeSno zavrsen, klijent viSe nema zastoja u proizvodnji, sistem
je pokazao svoju punu pouzdanost .

Uz saradnju firme DK-Trade iz Zrenjanina (dktrade(@eunet.yu) zvani¢nog
distributera kompanija Schneider-Electric , ¢ija je oprema ve¢im delom bila
ugradena, Electro-Control ja na zadovoljstvo svoijh klijenta uspesno izvrsio
zadatak 1 postigao zadate ciljeve .
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